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Meauartiger Werkstoff mit thermoplastischen Eigenschaften

Recycling des |-_-l1n;|r1r-:_:-r|uk1-|’¢. durch Granulieran und
Vararbaitung ALt ._‘-',:}.r|1__.-:|__;||=-I:'-.r.-'u.;:u'.-:'i'llr'll':n -:.'i-::"-.-‘-..-.ll'-l:l::' ST
Ausgangsbasis sind zwei flussige Komponenter
wialche auf PUR-Schaummaschinen verarbaitbar sind
Aufbau der Formen wvie Obliche PUR-Schaumformen

> Teilespektrum
lackierfahige Innen- und AulRenverkleidungen fur
die Automobilindustrie
- folienhinterschaumte Yerkleidungsteille im Innenbaraich
- glasmattenvarstarkta 5-RIM Teile
- kurzglasverstarkte RRIM Teila
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wanchogen aufberaitung dem verarbDeitumngsiorozEes:

Fzugetuhrt weardan
Unsere Zielstellung war die Entwacklung aimes Wiar
walcher die Vorteile einer Verarbeaitung auf herk
FUR=-Schaummaschinen, mat der Recyoclabark

thermoplastischen Werkstoffen werbindet. S0 ist es mang

Il rmat garingan Investtionan in Anlagentechnik und
praiswerten Formean, groliflachige Kunststoftuele herzu
stellen, die in ihren Eigenschaften Spritzgussteilan nichit
rnachstaeher

> Der Weg
Im arstan Schritt vwurden Rezapturan fur thermoplastische
Warksioffe entwickelt, welche sinen Reaktionswverlauf

aufweaisan, der in Formean aus Aluminium beherrschibar

ist., Fir Temperatur, Forminnendruck und Beaktionszait

wwurden Werte angestrebt, wie sie in der PUR Verarbeitung
ublich sind. 50 konnan varhandana Wearkzeuges und PLUHR
Schummaschinen in Modifizierter Form zum Einsatz
komman.

MNach der Auswwahl einiger erfolgversprechender Rezepturan
haban wir an Hand der ermittelten Verarbeitungspararmetear
in Zusammenarbeit mit der Firma Krauss-baffel Kunst-
stofftechnik eine Schaummaschine aufgebaut, walcha
spaziell auf die Erfordernisse des neuen Werkstoffes
abgestimmmt ist. Die Anlage ist so konzipiert, dass samtliche
"|.|"L-".=r'-F|4'I'.|-|.':|Iur'u-ur_:p,u,-ir.'_ulll:11.'r in weiten Grenzen einstellbar
sind. Auf digsaer Pilotanlage kdnnan wir Formtaila s zu
einem Gewvvicht van 10 kg herstellen.
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